Enger Hartebereich:
+/-1,5HRC
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Geringe

Hochleistungsstrahlmittel fiir das Schleuderradstrahlen vor der Beschichtung Staubentwicklung

beim Strahlen

Hochwertiges Stahlstrahlmittel mit einem sehr engen Hartebereich (+/- 1,5 RHC) fiir ein gleichmaRiges Oberflachenprofil. { E
Dieses Strahlmittel wurde speziell fiir das Schleuderradstrahlen konzipiert, um den besten Kompromiss zwischen Ober- {:}
flachenprofil und Strahlmittelverbrauch zu erzielen. Gleichzeitig wird der Maschinenverschleil® gering gehalten und die 2
Staubentwicklung reduziert. Surfium™ verbessert die Haltbarkeit von Beschichtungen beim Schleuderradstrahlen. L e L
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4 r‘g_ VORTEILE FUR ANWENDER EIGENSCHAFTEN
; & Erfiillt oder Gbertrifft die Anforderungen der SAE J444
Q. - Hohere Produktionsgeschwindigkeit durch .
einen optimierten Strahimittelprozess Produktbezeichnung SF 350 SF 450 SF 600 SF 710
. Opt|.r'na.|e Raghen (gennges Totvolumen) Nenngréte (Sieb #) 0.30 mm 0.42 mm 0.60 mm 071 mm
ermaoglicht einen geringen Lackverbrauch (#50) (#40) (#30) (#25)
Harte 57 - 54 HRC
Dichte >7,3 g/cm?
VORTEILE FUR ANWENDER MARKTE UND ANWENDUNGEN e eting C > 0,80%, Si 2 0,40%, 0,60% < Mn < 1,20%, S < 0,05%, P < 0,05%
#1 Verbesserte Beschichtungshaftung Allgemeine Form Kantig
m * Elﬂ eﬂger HértebereiCh ermog“Cht em besonders (’X:‘/ *Dieses Dokumentdientnurzg Information_szwecken. Die gnthaltenen Angaben sind unverbindlich. Wenden Sie sich an lhren ortlichen
q) gl@lChmaglgeS OberﬂéCheﬂprOﬂl ‘/“‘ X Vertreter, um die neueste Version der technischen Datenblatter zu erhalten.
S » Weniger Staub auf gestrahlten Oberflachen P Herkdmmliche SAE-Strahlmittel: "
= aufgrund der spezifischen Harte des Produkts " , +/-3,5 HRC Surfium-Strahimittel: +/-1,5 HRC Verpackung
ny - Die geringe Leitfahigkeit (< 30 uS/cm) Baustahl & Metallkonstruktionen .
E senkt das Risiko der Blasenbildung in der & Bauindustrie & Bewehrungen ‘ j
Beschichtun
Do J
< £
=2 10 Sicke 50 6 25 kg (55
3 - #2 Leistung: Einsparungen im Vergleich zu Ib) pro Palette. 1000 kg
© herkommlichen GL-Strahimitteln Pipelines & Automatisierte (2205 1b)
» Deutlich geringerer Verbrauch (-10 bis Energiesektor Schleuderradstrahl- P e | ndividuelle
20 %) und ldngere Lebensdauer im Vergleich zu anlagen " - o Lepacung
GL-Strahimitteln erhaltich
- Geringerer Maschinenverschleily im Vergleich zu Rz: 77 pm — Rmax: 89 pm — Pc: 20,5 Zoll Rz: 74 pm — Rmax: 79 pm — Pc: 28 Zoll Auf Anfrage
GL- oder GH-Strahlmitteln > Heterogenes Oberflachenprofil > Homogenes Oberflachenprofil erhailtlich
aufgrund des grol3en Hartebereichs aufgrund des engen Hartebereichs




