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STELUX CG ©

100% recycelbar

Edelstahlkorn fiir die Oberflachenvorbereitung und zum Profilstrahlen. 1Ry rldeternyendbay

Aufgrund seiner hohen mechanischen Leistung und Lebensdauer bietet STELUX CG eine echte okologische @
Alternative zu anderen Losungen der Oberflachenbehandlung, wie das Strahlen mit Aluminiumoxid, Granat 2

und anderen mineralischen Strahlmitteln, welches sehr viel mehr Schmutz und Staubauswurf verursacht. Verbesserte
Arbeitsbedingungen
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-
>\\ [= LEISTUNGEN EIGENSCHAFTEN
7 B
o . .
Verbesserte Beschichtungsleistung ?I\;'AEQ/'SESEEOZZUESI\IAT'\?MENSETZUNG C ~ 2%, Cr ~ 30%, Si ~ 3,5%, Mn ~ 2% verpackung
durch sauberere und staubfreie Teile
; on mit optimierter Oberflache. KORNGROSSE Von 0,125 mm bis 2 mm (Sieb 120 bis 10) ‘
'z
4 © MITTLERE HARTE (HRC) 58 +3 (650 HV)
a VORTE".E FUR ANWENDER RELATIVE DICHTE >70 1000 kg Kiste - 50 ﬁ;cke zu je 20 kg (44
500 kg Kiste - 25 Sacke zu je 20 kg (44
FORM Kantig )
Frei von eisenhaltiger Verunreinigung — — — .
Verursacht aufgrund seiner Zusammenset- MARKTE UND ANWENDUNGEN GEFUGE AUSte”'ltr']SS%ﬁ‘s m%tgg'r;?a?g%g“%he“ Indivicuelle Verpackung auf Anfrage
zung keine eisenhaltige Oberflachenverunreini-
gung. Edelstahlguss, Schmiedeteile und .
geschweilte Teile STELUX CG - KUMULATIVE GROSSENVERTEILUNG (%)
. . Sieb NenngroBe | STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX STELUX
Umweltfreundlichkeit # mm CG 200 CG 150 CG 100 CG 60 CG 50 CG 40 CG 30 CG 20 CG 10
Reduziert Schmutz und Staub, da es zu 100% Verzinkter Stahl 7 2,80 AP
recycelbar ist. . . . S 8 236 Max. 10 AP
Hohere Sichtbarkeit und sauberere Speziallegierungen: Nickelbasislegierun- 10 2,00
Arbeitsumgebung. Entspricht den strengsten gen, Titanlegierungen > ]jﬁ
Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften. ) - ) 16 1,18
Oberflachenvorbereitung fir 18 1,00
Kostenreduzierung Pulverlackierung 29 0.8
ey . 25 0,71
Dank der Recyclingfahigkeit des Strahlguts o . _ 30 0.60
werden die Gesamtkosten fir Strahlmittel im Aluminiumgusslegierungen und -teile 3 0,50
Vergleich zu Granat oder Aluminium gesenkt. _ 40 0,425
Hohere Effizienz: Verkiirzung der Zyklus- und Gussteile und Komponenten aus > o
Strahlzeiten, Einsparung von Arbeitskraft und NE-Metallen - 2750
hohere Produktivitat. . . 20 PP
Druckgussteile aus Zink :
200 0,075




